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ALLGEMEINES

\‘/H f/é \/é\
R Algemeines 9 zuscmite O sonderaupenr

Fur die fachgerechte Ausfiihrung samtlicher
Konstruktionen mit profilierten Stahlblechen
und Zubehorteilen ist die Verwendung der
dazugehorigen Kantteile von wesentlicher
Bedeutung.

Kantteile werden fur folgende Bereiche am
Gebaude bendtigt:

-fir Randanschlisse an Dach-, Wand-
und Deckenkonstruktionen

-zur Aussteifung und zur Lastabtragung
bei verschiedenen Konstruktionen

-fir Ecken und Durchbriiche

Die wichtigsten Standardkantteile und Zu-
behoérprodukte, sowie eine Anleitung zur
Bestellung von Sonderkantteilen finden Sie
in dieser Broschiire.

Die Verwendbarkeit der Standardformen fir
die jeweils auszufiihrende Konstruktion ist
stets zu prufen.
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4 Bestellungen

Egal ob Sie ein Standard- oder
N Sonderkantteil bei uns bestel-
’@ len, bitte verwenden Sie unser
P Bestellformular. Wahlen Sie ein
Standardkantteil, ist die Bestell-
nummer mit Angabe der Variablen ausrei-
chend.
Bei einem Sonderkantteil ist eine Skizze mit
allen erforderlichen MaBen notwendig, um
eine reibungslose Bearbeitung zu gewahr-
leisten.

Bitte beachten Sie, dass bei der Bestellung
von Kantteilen fir das Dach immer der Nei-
gungswinkel a entsprechend der Dachnei-
gung angegeben werden muB.

Dies ist besonders bei Attikaabdeckungen,
Traufblechen und allen Kantteilen fur Dach-
abschlisse notwendig, um eine pal3genaue
Montage durchfiihren zu kénnen.

Unsere Kantteile werden Uberwiegend aus
den in der nachfolgenden Tabelle aufge-
fihrten Einlaufbreiten hergestellt. Bei der
Festlegung der Zuschnitte von Kantteilen
fuhren wir, sofern es die Funktion des Kant-
teils nicht einschrankt, eine zuschnittsopti-
mierte Ausnutzung der Einlaufbreite aus.
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WY Produktion

Alle unsere Kantteile und Flach-
bleche werden grundsatzlich aus
bandverzinktem Vormaterial
gemal3 DIN EN 10147 mit einer
— Zinkauflage von 275 g/m? her-
gestellt. Die Streckgrenze ist abhangig vom
eingesetzten Material.
Bei der Herstellung von Kantteilen wird eine
Stahlblechtafel in der erforderlichen Blech-
dicke auf die notwendige Breite zugeschnit-
ten. AnschlieBend wird der so entstandene
Blechstreifen in einer Biegemaschine mal3-
genau umgeformt.
Unser Just-In-Time-System funktioniert von
der Bestellung bis zur punktlichen Lieferung
der Ware, montagegerecht verpackt und
gekennzeichnet.
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L&Y MaBe und Toleranzen

Zulassige MaB- und Formabweichungen
sind entsprechend der Bauregelliste A und
den darin aufgefihrten Normen festgelegt.
Die Toleranzen beim Kanten entsprechen
DIN 6930 / 6935.

Bitte beachten Sie, dass Sie bei der Bestel-
lung von Kantteilen immer kennzeichnen, ob
es sich bei den angegebenen MaBe um Au-
Ben- oder Innenmale handelt.

Bei Kantteilen mit einer Blechstérke von

> 1,5 mm gehen wir davon aus, dass es sich
um Innenmal3e handelt.

Folgende Zuschnitte liegen unseren Kantteilen und Flachblechen zu Grunde:

Neben den Kantteilen bieten
wir lhnen ein vielféltiges Sorti-
ment an weiteren Zubehortei-
len an, wie:

dir=
—

-knickgerundete Trapezprofile

-Produkte mit Antikondensat-,
Antidréhn- und Vliesbeschichtung

-Zahnbleche

-Warmeschutzprofile fir Kassetten

-Lichtplatten

-Profilfiller und Dichtbander
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\7 Verpackung und Lagerung

Alle Kantteile sind werksseitig mit einer
Schutzfolie versehen. Die Schutzfolie ist
nur fur den kurzzeitigen Schutz der Be-
schichtung gedacht und ist baldméglichst
zu entfernen. Bei langerer Haftung auf
der Beschichtung kann es zu Beeintrachti-
gungen kommen.

Die Verpackung erfolgt standardmalig auf
Holzpaletten oder mit Holzrahmen umreift.
Sonderverpackungen sind anzufragen.

Die Kantteile missen vor Witterungsein-
flissen geschitzt gelagert werden.
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Kantteile mit geringen Blechstérken kénnen
bei normalen Anforderungen des Industrie-
baus Uberlappend montiert werden. Dazu
sind Umschldge und Kantungen bauseits
auszuklinken.

Die UberlappungsstéBe sind abzudichten.
Des Weiteren besteht die Méglichkeit Stol3-
bleche zu verwenden.

Dabei wird das Sto3blech unter den Kant-
teilen montiert und die Kantteile werden
stumpf gestol3en.

Blechdicke (mm) ! Einlaufbreite (mm) max. Lange (mm) Standardzuschnitte (mm)
i
Kantteile: |
0,75-1,25 | 1185 8000 118 148 197 237 296
| 338 395 474 592 790
i
Kantteile: |
1,50-2,00 | 1250 8000 125 250 375 500 750
\ 875 1000 1250
3,00 | 1000 8000 125 250 375 500 750
! 875 1000
\




W9 Farbtone

Bei Kantteilen ist die F1(P)-
Seite immer die Sichtseite, also
© die Seite auf der sich die farbige

Deckbeschichtung befindet.

Die Ruckseite ist mit einem Rlckseiten-
schutzlack versehen und entspricht der
Korrosionsschutzklasse Il.

Sie erhalten unsere Kantteile in den glei-
chen Farbténen wie die Profilbleche, wobei
die groBte Farbauswahl in den Blechstarken
0,63 und 0,75mm mit unserer Beschich-
tung Polyester 25 zur Verfligung steht.
Nicht alle Produkte kénnen in jeder Blech-
starke und allen Farbténen geliefert werden.
Die Verfligbarkeit des Farbsortimentes
hangt von der Blechdicke und der Coilbreite
des verwendeten Vormaterials ab.

Durch unsere Ressourcen im Konzernver-
bund ist die Ausfiihrung von Sonderwin-
schen, unter Berticksichtigung gewisser Pa-
rameter, jederzeit realisierbar.

Da sich die Lagerhaltung an der aktuellen
Marktlage orientiert, behalten wir uns An-
derungen unseres Angebotes vor.

Die nebenstehende Vormaterialiibersicht
gibt einen Uberblick tber die verfiigbaren
Standardfarbtone in Polyester 25 und einer
Blechdicke von 0,75 mm.

ALLGEMEINES

Standard-Farbténe fiir Kantteile (10 Farbténe

Einlaufbreite von 1185 mm
Blechstarke von 0,75 mm

Beschichtungssystem Hairplus 25

Hellelfenbein
Feuerrot
Rotorange
Enzianblau
Verkehrsblau
Moosgrin
Resedagriin
Anthrazitgrau
Lichtgrau
Nussbraun
Rotbraun
Grauweil3
WeiBaluminium

Graualuminium

Reinweild

UB 1015
UB 3000
UB 2001
UB 5010
UB 5017
UB 6005
UB 6011
UB 7016
UB 7035
UB 8011
UB 8012
UB 9002
UB 9006
UB 9007
UB 9010

Einlaufbreite von 1250 mm
Blechstarke von 2,00 mm

Beschichtungssystem Hairplus 25 und

Aluzink

Aluzink 0,75 - 2,00 mm \

‘ Grauweil}

25u

UB 9002

Qualitat bis ins Detail

Einlaufbreite von 1000 mm
Blechstarke von 3,00 mm

Beschichtungssystem Hairplus 25 und

Verzinkt

Grauweif}

25

UB 9002

Unsere Beschichtungssysteme bestehen
aus einem Duplexsystem, dem metallischen
Zinklberzug und der organischen Deckbe-
schichtung. Die Deckbeschichtungen aus
unterschiedlichen Kunststoffharzen sind
Spitzenprodukte der Beschichtungstechnik
im Coil-Coating Verfahren. Je nach System
und Schichtdicke besitzen sie optimale
Eigenschaften bezlglich Korrosionsschutz,
Witterungsbestandigkeit und Alterungs-
stabilitat.

Auf der Sichtseite erhalten alle Produkte
eine farbige Lackschicht zwischen 12 um
und 60 pm. Die Schichtdicken des Korro-
sionsschutzprimers sowie der Deckbe-
schichtung werden entsprechend den Be-
anspruchungen variiert. Im Innenbereich
sind in der Regel Starken von 12 pm aus-
reichend.

Durch die Kombinationen von Primer und
Deckbeschichtung bieten sich dem Planer
und Bauherren hervorragende Gebrauchs-
eigenschaften, abgestimmt auf die Einzel-
falle.

Die Deckschichten der einzelnen Beschich-
tungsvarianten bestehen aus folgenden
Kunststoffen:

INTERIEUR
HAIRPLUS®
HAIRULTRA®
AUTHENTIC®
NATUREL®

Polyesterbasis:

PVDF-Basis: HAIRFLON® 25/35

PUR-Basis: SINEA®
HAIREXCEL®

Den konkreten Schichtaufbau sowie die
technischen Spezifikationen erhalten Sie
auf Anfrage.



BESTELLHINWEISE
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LY Kantteile aus Aluminium

Als Zubehor zu den Aluminiumprofilen lie-
fern wir nattrlich auch Kantteile fiir Dach
und Wand aus Aluminium.

Als Vormaterial werden folgende Aluminium-
Legierungen eingesetzt:

Standardlegierung:

AIMnMg1, Werkstoff-Nr. 3.0526 gemal}
DIN EN 485 Teil 2

Mechanische Eigenschaften:

1/2 hartes Material, Legierung 3004 G24
oder H26

Alle Aluminiumkantteile werden mit abzieh-
barer Schutzfolie geliefert.

o
A& Bestellhinweise fur Kantteile

Fir die Bestellung von Standardkantteilen
geben Sie uns bitte die jeweilige Bestell-
nummer unter Hinzufligung der entspre-
chenden Beschichtungsangabe an.

Mochten Sie ein Kantteil bestellen, welches
nicht in die Standardkantteile eingeordnet
werden kann, so verwenden Sie bitte unser
nebenstehendes Bestellformular.

Ihre Bestellung muss folgende Angaben ent-
halten:

-Skizze fir Sonderkantteile

-Stlickzahl

-Lieferlange

-MaRvariablen (z.B. Winkel)

-Beschichtungssystem und
Farbton Seite F1(P)

-Blechdicke

Die Verwendung des Bestellformulares er-
leichtert uns die Abwicklung lhres Auftra-
ges.

Nutzen Sie fur Ihre Kantteilbestellung unser
Kantteil-Programm-Tool, das Sie sich auf
unsere Hompage
www.arcelormittal.com/arval

herunterladen kénnen.

12 Bestellhinweise fur Kantteile

Standardkantteil Bestell-Nr. ........cccccoovvivieiine.

Skizze Kantteil Kundenwunsch

Bei Kantteilen ohne Angabe, ob es sich um Au3en- oder InnenmaRe handelt, gehen wir
davon aus, dass es sich bei Blechstarke von > 1,5 mm um Innenmal3e handelt.

6

Wichtige Bestellhinweise:

Vormaterialbreite: 1220 mm
Mindestblechdicke: 1,00 mm
max. Lange: 6000 mm
Umschlage: auf Anfrage

Standardzuschnitte fir Kantteile aus
Aluminum:

Malliche Mindestanforderungen fir
Kantteile aus Aluminium

‘ >13mm

R>5mm

122,152,203,244,305,406,610,1220

>25mm

Einige herstellungsbedingte Einschrankungen sind zu beachten:

B
AoderC<B

Eund F>15mm

Fund G>15mm

Fund G sind je 2
Kantungen.
Insgesamt werden
F  also 5 Kantungen
berechnet.

D C B>60°

E s
F

T T 120 0 T
116

120 | 7118 113|115

Bei Blechdicke 2,00 mm
120 /120 /115 = AuBenmalie
118/ 116 / 113 = Innenmale

Bitte beachten Sie die Angabe des Neigungswinkels z.B. beim First:

DN

DN

DN = Dachneigung
o = laut Angabe in
o =180° - 2xDN

Abhangigkeit von der Dachneigung

Zuschnitt [mm] 197
Anzahl der Kantungen 3
Blechdicke [mm] 0,75
Beschichtungssystem Polyester
Schichtdicke 25 um
Farbton Sichtseite F1 (P) UB 7035

Rickseite: Rickseitenschutzlack

Position Stuckzahl Lange [mm]
1 21 4000
2 4 2700




[ Anfrage

Besteller/Kunde:

[] Bestellung

Bauvorhaben:

BESTELLFORMULAR

Ansprechpartner:

Liefertermin:

Tel-Nr.:

Bestell-Datum:

Standardkantteil Bestell-Nr.

Sichtseite bitte kennzeichnen!

Standardkantteil Bestell-Nr.

Sichtseite bitte kennzeichnen!

Zuschnitt (mm): Anzahl der Kantungen:

Zuschnitt (mm):

Anzahl der Kantungen:

Beschichtung - Farbe
F1 - Sichtseite

Pos. Stk. Lange Blechstarke

Pos. Stk.

Lange Blechstarke

Beschichtung - Farbe
F1 - Sichtseite

Standardkantteil Bestell-Nr. __ ___ _____

Sichtseite bitte kennzeichnen!

Standardkantteil Bestell-Nr.

Sichtseite bitte kennzeichnen!

Zuschnitt (mm): Anzahl der Kantungen:

Zuschnitt (mm):

Anzahl der Kantungen:

Beschichtung - Farbe
F1 - Sichtseite

Pos. Stk. Lange Blechstarke

Pos. Stk.

Lange Blechstarke

Beschichtung - Farbe
F1 - Sichtseite

Lieferung im gewtinschten Farbton vorbehaltlich ausreichender Vormaterialsverfigbarkeit.
Maximale Standardlange betragt 8000 mm. Weitere Details entnehmen Sie bitte unserem Prospekt!

Alle Winkel sind in ganzen Gradzahlen anzugeben. Fiir Winkel <45° werden 2 Kantungen berechnet. Bei Kantteilen ohne Angabe, ob es sich um AuBen- oder InnenmaRe handelt, gehen wir davon aus,

dass es sich bei Blechstarken von > 1,5mm um InnenmaBe handelt.

Qualitat bis ins Detail




KANTTEILE

FIRSTBLECH; auBen

(Ff

ZAHNLEISTE; FIRST

Bestell-

Nr. (mm):  (mm)  (mm):  (mm):  (mm)  (mm):  (mm)
AMO101 3940 182 15

AMO102 5920 2800 15 i
amvo103 | ¢ 7900 380 15

t=0,75mm o =laut Angabe

(mm): (om) () (mm): (mm): (mm). :

t=0,75mm o.=laut Angabe

Schenkel D gezahnt ,grofRer Zahn"

Lieferldnge 2100 mm fiir 39/333T, 1001 TSund A 35/207

Bsp. Bei einer Firstlénge von 10 msind 20 Ifm Firsthaube notwendig

Profi Zwchitt C D E F G B

mm) () m) ) @m) (mm)

t=0,75mm

Schenkel D gezahnt ,grol3er Zahn”

Lieferlange 2100 mm fiir 39/333T, 1001 TSund A 35/207

Bsp. Bei einer Firstlénge von 10 msind 20 Ifm Firsthaube notwendig

o=120°

Pofi Zschitt C D E F G H

m). ). m. (m) m) Em) )

- 34 197
592 29

t=0,75mm o =laut Angabe



KANTTEILE

Prigungen Winkel BogenmoR Radus  Dachneigug p Bestel- KNICKGERUNDETE FIRSTHAUBE
@ (Ainmm) i (Rinmm) ;i (First-Traufe) Nr.

""" 3 170° 0 516 50 34° | AMO04O1
3 168 90 . 430 = 6 . 40° |Av0402]
5 16 150 614 . 7° . 28 |AMO0403]
5 164°. 150 | 537 8 . 32° |Amos404]
5 1 150 477 90 36° |AMO40S)
5 10 150 430 . 10° . 40° |AMO406

7 158 210 547 11° 31° | AM0407
7 S oqsee . 210 s01 12 34° |AMO0408
7 is4° 210 463 13 37° |AM0409
7 1s2° 210 . 430 | 14° . 40° |AM0410
7 1s0° 210 401 15° . 43° |AM0411)

Passend fiir den Profityp 39/333 T.

Andere AbmalSe fiir Knickrundung nur auf Anfrage méglich. Lage der Unterkonstruktion nicht
des Bogenmal3es.

innerhalb

D

Schenkel G gezahnt ,grol3er Zahn”

(o} ; E F G B ¢ Zuschnitt Profil | Bestell-
(mm) : (mm) (mm) i (mm) : (mm) (mm) Nr.
243 255 25 300 39 120° 592  1001TS [AMOSO1
243 255: 25 30 39 120° 592 39/333T| AM 0502
t=0,75mm a = laut Angabe

Lieferldnge 2100 mm

Qualitat bis ins Detail

t=0,75mm a=

laut Angabe



KANTTEILE

T 135°

ORTGANG TYP2

FIRST-WAND-ANSCHLUSS

e

s

2

7 G
2

2

o

\““B%
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Profil Zuschnitt . C. D E G H

m- H H H H H
Nr. (mm) (mm)§ (mm)§ (mm)§ (mm)§ (mm)
(AMOBOT| 395 175 155 30 20 15
(AMOBO2 | 592 37 200 30 20 15
w3 | 52 277 %0 30 0 15
STOBBLECH 1=150 mm
AM 0901 296 0 146 | 150 '
AM 0902 395 : 215 : 180
AM 0903 395 165 | 230
t=0,75mm
Besth | Pofi Zwscitt C D E. F G H
Nr. (mm): (mm): (mm): (mm): (mm): (mm): (mm):
Avi001 | 237 100 07 15 15
avi002| 30 100 200 . 15 15
AMI003| 3% %0 M5 15 15
V004|474 244 200 15 15
AM005| 550 40 00 15 15
1006|040 200 15 15
STOBBLECH 1=150 mm
AM 1101 296 216 80 :
AM 1102 395: 215 180 ‘
AM 1103 395¢ 165:¢ 230
t=0,75mm
Bestell- Profi Zuschit C D E F G H
Nr. (om) 1 om) i om) i (m) (mm)E (mm) | (mm)
AM1201 5020 492 100
AM 1202 790: 690 : 100
t=1,00m
Der Randwinkel muss gemaf3 DIN 18807, Teil3
auf 2 Obergurten befestigt werden und von Sttitze zu Stiitze montiert werden.
Lieferldnge abhangig vom Stutzabstand
Bestel- Pofi  Zuschnitt ~ C D B
Nr. (mm) (mm)§ (mm)
A35207 395 250 100 15 32 120°
33337 395 2% &5 15 39 120°
1001TS 305¢ 256 85 151 39 120°

t=0,75mm o=90° + Dachneigung
Schenkel D gezahnt ,grol3er Zahn”
Lieferlange 2100 mm fiir 39/333T, 1001 TS und A 35/207



KANTTEILE

C D E F G B Zuschitt  Profil | Bestel- DACH-WAND-ANSCHLUSS
(Mmm): (mm) : (mm) : (mm) : (mm) (mm) Nr.
y
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ //f E
250 : 100 15 30 135° ¢ 395 A35/207 Té,/ﬂse
420 127 15 30 135° © 592  39/333T 7 =
250 100 @ 15 30 - 135° 395 | A40/183 ; D
420 ¢ 127 15 30 © 135° 59 1001TS ]
H e
t=0,75 ? <
=0,75mm § —
| /N E
g N~
o
o

: C D E F G H  Zuschnitt  Profil Bestell-
Cmm) f mm) i (mm) f (mm) E (mm) E (mm) E (mm) Nr.
110 171 20 54 100 474 AM1501
t=0,75mm
C D E F G H Zudhtt Profi | Bestel- RINNENEINLAUFBLECH TYPI

(mm)i (mm): (Mmm)i (mm): (mm)i (mm): (mm) Nr.
s 1 5 97 |awieor
*507 I 22** i 71i I §7 77777 AM 1602
60 21 i 5 ¢ i 296 1 |AMT603

80 300 15 395 AM 1604 e

t=0,75mm o.=90° + Dachneigung \\\4 5:’}/

Qualitat bis ins Detail
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KANTTEILE

ABSCHLUSSWINKEL Bestel- Pofi  Zscmtt C D E F G H
‘ Nr. (mm) i (mm): (mm): (Mmm): (Mmm): (mm): (mm)
AN <-4 U1 I /4 R S B
296: 200 96 :

t=0,75mm o=90° + Dachneigung
Profl  Zuschnitt C D E F G H
(mm): (mm); (mm); (mm); (mm): Mmm); (mm)
[A35/207 :  197¢ 30. 45 107. 15¢
39/333T . 197¢ 30 4. 107, 15
Ad0/183 197 30 45 107 150

50/250 197 30

t=0,75mm a=13

5° + Dachneigung

SCHAUMABDECKUNG ONDATHERM Bestell- Schaum  Zuschnitt C D E F G H
Nr. (mm) (mm){ mm) i (mm)i (mm)i mm)i (mm) (mm)%
| AM2001 3 118 50 68
aM2002| 4 48 o 7w
Aam2003| so 48 e 88 .
aM2004| e 148 0. 98 .
aM2005| s 197, s w17
AM2006 | 100 197 eo0 138 .
' Am2007 | 1200 237, 80 157 .
t=0,75mm
Schenkel D gezahnt ,kleiner Zahn”
Lieferlange 2100 mm
EINFASSPROFIL DACHOFFNUNG Bestell- Profil Zuschnitt d c D E E G
c Nr. (Mmm): (mm): (mm): (Mmm): (Mmm): (mm): (mm)
<3>QQQQ d |2 fozs a9 20 100 15
D= — | AM2102 1105345 ¢ 474: 120 113 246 100 15:
AM2103 [126/320 :  474; 100 109 230 100 15:
b2 | AM2104 1126/320 : 474 120 89: 260: 100: 15:
=T 2105 [135310 474 100 104 255 100 15
AM2106 [ 1507280 526 120 118 293, 100 15
| AM2107 [160/250 526 1200 111 300 100 15
| AM2108 [170/250  526. 120 106 . 305 100, 15
| AM2109 [200/420 5920 120 137 340 100, 15
t=0,75mm
d = Dicke der Warmeddmmung

12



KANTTEILE

. C D E F G HZuciitt Pofi |Bestel- Z-PROFIL
Smm) S o(mm) i (mm) i (mm) § (mm) i (mm) i (mm) Nr.
] s/ g
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ | ////
6 & e 180 AM220)] "\ &
60 80 60 200 AM2202 I\
80 8. & 240 | AM2203 | /I
60 120 €0 240 AV 2204 RV %
0. 70 P 250 AM 2205 E
75 100 75 250 | AM 2206 |
[ Y
t=1,50mm \ //%
(nach statischen Erfordernissen) ‘ R
E F G Hazshitt Profi | Bestel HUTPROFIL
S () (m) | () () () Nr.
]
"""""" |
40 296 AM 2301 !
. 60 56 60, . 2 |Av23m) | .
80! 115 60 i 305 AM 2303 ! _Ccl
t=1,50mm . D
(nach statischen Erfordernissen) J\F 1/\ :
| C :IE
|
A B C D E | I Zuditt Profi | Bestel- WANDRIEGEL IN KASSETTE;OBEN

E(mm) E(mm) 5 (mm) E(mm) E(mm) E(cm“) E(cm“) 5 (mm) Nr.

50. 76176 86 50 53081120 440 | 100/600SR |AM 2401

S0 9 176 106 50 59461845 480 120/600R |AM2402
50 106 176 116 50 62652207 500 130/600SR [AM2403 Y

50 121 176 131 50 67432917530 | 150/6005R |AM 2404

50 131176 141 50 70613456 550  : 160/600SR |AM2405

t=2,0mm
nach statischen Erfordernissen (
( ) Al | )
B
A B C D E l Ix zusdntt Profi | Bestel- WANDRIEGEL IN KASSETTE;OBEN
Sem) mm) | mm) E mm)i (mm) em®) em® (mm) Nr.
B
s s - = - = = = = " s Y
S0 76 176 86 50 530811120 440 | 100/600SR |AM2401 L | \
50 96 176 106 50 59461845 480 | 120/600SR |AM 2402 )

50 106 176 . 116 50 62652207 500 130/600SR [AM2403

50 121176 131 50 6743:2917.530 | 150/6005R [AM2404

. 50 131 176 141 50 706713456 550 . 160/600SR |AM2405

t=2,0mm
(nach statischen Erfordernissen)

Qualitat bis ins Detail 13
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14

(nach statischen Erfordernissen)
Alle Mal3e sind Innenmale

Bestel- | Profi Zucitt C D E F L W, Gewidt
Nr. (mm)  mm)i (mm): (mm): (mm): em*) : (m3) : (kg/m)
| AM2601 [85/280 @ 312:186: 83 26 17 6516: 2882 490
| AM2602 [100/275 ¢ 312171 98 : 26 17 9254 3180 490
AM2603 |105/345 | 312 166103 . 26 17 10265 6 3267 490
AM2604 1126/320 | 312 141:127 . 26 17 14190; 3188 : 490
| AM2605 |135/310 | 3121 136133 26 17 17221 3662 490
AM2606 [150/280 312 120 151 26 17 21945 3798 490
| AM2607 |160/250 1 312 113156 26 17 23301 3823 490
| AM2608 |170/250 1 312 106 163 26 17 25216 3848 490
| AM2609 1200/420 7 417 175 198 26 17 47555 7003 655
t=2,00mm
(nach statischen Erfordernissen)
Alle Mal3e sind Innenmal3e
Bestell- Profi Zuschnitt: C D E F. L W, Gewiht
Nr. (mm) ; (mm); (mm): (mm) ; (mm): (cm?) i m3) | (kg/m)
| AM2701 [85/280 2N 9952 4345 735
AM2702 [100/275 312 171 98 91 4789 735
| AM2703 [105/345 & 103 - 4918 735
AM2704 1126/320 : 312 141 12 21720, 4805 735
| AM2705 ]135/310 104; 5503 735
| AM2706 150/280 5704 735
| 2707 [160/250 113156 26 17 35246 5740 735
AM2708 [170/250 6. 163 . 26 17 3853410333 735
| AM2709 [200/420 417 175 198 26 17 7184910517 982
t=3,00mm



KANTTEILE

C D E |: |y WyGEWIChtZuSChnItt Profil | Bestell- LICHTKUPPEL-LANGSWECHSEL
(mm) i (mm): (mm) : (mm) icm®) i @Em3):  (g/m):  (mm) Nr.
250 83 26 17 1879 4945 800 500 85/280 |AM 2801 _C -
245 98 26 17 2570 5636 1260 525 100275 | AM2802] b b
315 103 26 17 i3270: 6055: 1464 | 610:105/345 | AM2803] Fi E " ) EF" o
256 127 26 17 14873 75671440 600 126/320 |AM2804 ]
280 | 136 26 17 i5813: 8153:1548 | 645:135/310 |AM2805 |
250 i 1517 260 17 {7215 9338/1548 [ 645 150/280 [AM 2806 |
220 156 26 17 17367 9567:1488 | 620:160/250 |AM2807 |
220 1637 26 17 i8146:10007; 1512 © 630:170/250 |AM 2808

t=3,00mm

(nach statischen Erfordernissen)
Alle Mal3e sind InnenmaRe

C D E F Iy Wy Gewicht Zuschnitt Profi

(mm) : (mm): (mm) i (mm) : m® : @3 kg/m) i (mm)

164 88 61 6527 2189 367 312 85280
150 104 61 8705 2365 367 312 100275
46 108 61 9373 2408 367 312 105345
121 130 61 1383 2619 367 312 126/320| AM2905)

14833: 2640 : 367 : 312 :135/310

367 312 150/280 | A\

367 | 312 160/250
367 | 312 170/250

139561 51,18 1 500 | 417 | 200/420

t=1,50mm

(nach statischen Erfordernissen)
Alle Mal3e sind Innenmale

Qualitat bis ins Detail 15
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SOCKELPROFIL ONDATHERM-WAND
VERTIKAL

SOCKELPROFIL ONDATHERM-WAND
HORIZONTAL VERDECKT

16

H

Lieferlange von Stiitze zu Stltze

Bestell- : : : :
Nr. (mm) (Mmm)i (mm): (mm): (mm): (mm): (mm):
AM3001 |17/76 ¢ 148 66: 37: 30 15. ¢
| AM3002 |A35/207 :  148: 51: 52 30 15,
AM3003 [A40/183 © 197 97 55 30 15
| AV3004 |44/180 @ 197 & 70, 30 15
| AM3005 |Ond40 1970 92¢ 60 30 15 1
AM3006 |Ond6O . 197 722 & 30 15
| AM3007 JOnd8O | 197 52¢ 100 30: 15
| AM3008 [Ond100 | 237 72¢ 120, 30, 1.
AM3009 [0nd120 237 520 140 30 15
Bestell- Profi Zuschitt C D E F G H
Nr. mm M) mm)i mm): (mm): (mm) i mm):
o0 70 20 0
onde0 o 40 0
onde0 o4 60 44
odi0 15 80 45
Ond. 120 125 80. 45 :
t=1,5mm
Alle Mal3e sind Innenmal3e
Bestell- Profil Zuschnitt C D E F G H
Nr. (mm) (Mmm): (mm): (mm): (Mmm)i (mm) : (mm)
ode0 16 44 % 20
ond0 178 64 o4 20
ondi0 208 84 14 20
Ond.120 208 104 84 20
t=15mm
Lieferlange von Stiitze zu Stltze
Bestell- Pofi ~Zushnitt. C D E F G H
Nr. (mm) (mm): (mm): (mm): (mm : (mm ; (mm)
AM3206 [ 180 00 75
AM 3207 2000 1201 795 :
t=2,00mm



¢ D E F G H Zudnitt Profi | Bestel
(mm)§ (mm% (mm)§ (mm% (mm)§ (mm)§ (mm) Nr.

40 157 197 AM3701

t=1,00 mm

t=0,75 a=90° + Dachneigung

Qualitat bis ins Detail

KANTTEILE

120 \‘
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S t=0,75mm
,,,,, | I
AUSSENECKETYP2 Bestell- Pofi Zushittt C D E F G H
Nr. (mm) Mmm) i (mm): (mm): (mm) i (Mmm): (mm)
F) c ,‘
TE O\ /i g0t . 148 9 59 15
f 197 8 & 15
237 164 104 15
26 133 18 1
395: 183: 183 15
g t=0,75mm
,,,,, | I
INNENECKE TYPI Bestell- Profi Zusdmit: C D E F G H

t\“ t=0,75mm
INNENECKE TYP2 Bestell- Profi  Zuschnitt C D E F G H
Nr. (mm) (Mmm): (mm): (mm): (Mmm): (mm): (mm)
h — — 148 590 59 JL*A*;;:
e Y97 84l 84 15
[ NN SR 74 B 123 0 3 I ¥ U B N
o #) 296° 133 133 15
)y 395 183 183 15
‘,,
S t=0,75mm
]

18
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C D E F G H Zuschnitt Profi | Bestel- AUSSENECKE ONDATHERM TYP1
(mm): (mm): (mm): (Mmm): (mm)i (mm): (mm) Nr.
,,,,,,,, @ < E
103 104 s 237 |Aw430n] I
133133 15296 |Aw4302 I
154 4 5338 |AM4303] D : |
182 18 5 3% |AM4304 : |
| '
. | i
o NNEREECKE _ ] V"
103: 104 ? : 237 ¢ AM4401)
154 154 338 AM 4402
t=0,75mm
C D E F G H Zuschnitt Profil | Bestel AUSSENECKE ONDATHERM TYP2
(Mmm): (mm): (mm): (mm): (mm): (mm): (mm) Nr.
(F1) =
: , : : N I = — — i
103 104 150 ¢ 0237 |AMA4SOT] E i
1.3 5 296 |AM450 u
1540 14 s 338 [AVI4503 D - i
182 83 15 L 395 |AW4504 | |
E l
INNERE ECKE J |
103 104 237 AM 4401 Lo
154 154 338 AM 4402
t=0,75mm
C D E F G H Zuschnitt Profil | Bestel- INNENECKE ONDATHERM TYP1
(mm): (mm): (mm): (Mmm): (Mmm);: (mm): (mm) Nr.
103 104 15 o237 |AM4601]
13138 s 2% [Aw4602 |
4 154 5. 38 AM4603 |
182 183 % 3% [AV4604] |
" INNEREECKE ] ;
1031 104 2371 AM 4401
154 154 338! AM 4402
t=0,75mm
C D E F G H Zuschnitt Profi | Bestel- INNENECKE ONDATHERM TYP2
(mm): (mm): (mm): (Mmm): (mm): (mm): (mm) Nr.
1037 0415 237 AM 47071 N
133 133 15¢ 206 |Aw4702
154 154 15"******‘**33@***%/\4*7.03
1827 183: 15¢ i 395 AM 4704
[AM 4407 |
| AM 4402 |

Qualitat bis ins Detail

19
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SEITLICHE EINFASSUNG ZWEITEILIG pogiel-
Nr. (mm) (mm): (mm): (mm): (mm): (mm) Gnm)%
- o B I S
E_{C 84 15 5
c (F1)
SEITLICHE EINFASSUNG ZWEITEILIG pogep- Profi  Zuschnittt C D E FEE e H
Nr. (mm) (mm)i (mm)i (mm)i (mm): (mm): (mm)
o F . . ;
. . AM 4901 7 15 :
E — — — e e e e e
N 7 \TE C AM 4902 110 15 :
SEITLICHE EINFASSUNG EINTEILIG  pagey Profi Zuschit. € D E EF G H
Nr. (mm) mm) i (mm): (Mmm)i (mm): (mm): (mm)
C
e 00 2 15
D 100 181 15
135 146 15
180 200 15
EINFASSBLECH Bestell- profi  Zuscnitt. C D E F G H
Nr. (mm) mm) ¢ (mm): (mm)i (mm)i (mm): (mm)
D
—__ /—ﬁ & SO OO SO S
seeesaae 4 S0 5 38
OOOOBNNY. T T B2 N
F _ 145 1000 15 3%
LVASS =GN B 2 IURVR B R
205: 150 15:¢ 104

20
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t=0,75 mm (Detail nur flr Profile)

C D E G H Zuschnitt Profi | Bestel- LISENENBLECH TYP1
(Mmm): (mm)i (Mmm): (mm): (Mmm)i (mm): (mm) Nr.
67 30 3 197 AM5207 | 3 E
57 40 3 197 AM 5202 L D"ET -
67 50 3 237 AM 5203 C c
57 0 60 3 237 AM5204 — ——
t=0,75 mm (Detail nur fir Profile) &:\:\:\:\:\\\:
C D E G H Zuschnitt Profi | Bestel- LISENENBLECH TYP2
(Mmm) i mm)i (mm): (mm): (Mmm)i (Mmm): (mm) Nr.
o 3% 3B 15 237 |awsson . c ¢
70 3% s 15 2% |AM5302 ’*’DTl |TD‘F’
50, 58 50 29 AM5303 E
92 58 65 395 AM5304 I J

t=0,75 mm (Detail nur flr Profile)

Qualitat bis ins Detail

H
(rm): mm) mm) . mm): () m) - (mm)
51: 100 145 296 100/600SR
491 100 246 395 100/600SR
491 130 216 395 130/600SR
42 150 400 592 1150/600SR
42° 160 390 . 592 1160/6005R
t=1,00mm
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‘/!'\
A ONDATHERM-Eckpaneele

ONDATHERM-Paneele eignen sich hervor-
ragend fir die wirtschaftliche Verkleidung
von architektonisch anspruchsvollen Ge-
bduden.

Die Gestaltungsvielfalt wird durch eine
breite Palette von Oberflachenstrukturen
und Deckschalengeometrien, sowie durch
die Ausflihrung der Verlegerichtung be-
stimmt. Weitere wesentliche Einflussfak-
toren der Gestaltung sind die Auswahl der
Befestigungsmittel und die Anwendung von
systemgerechten Zubehérteilen fir Gebau-
deanschlisse.

ArcelorMittal Construction bietet ihnen
mit den ONDATHERM-Sonderpaneelen fiir
Ecken und Uberginge optimale L&sungen
fur die Umsetzung von architektonisch
hochwertigen Anschlussdetails.

Fur die Unterscheidung der Fertigungsge-
ometrien ist die Verlegerichtung vertikal
bzw. horizontal maBgebend. In den nach-
folgenden Darstellungen sind die verschie-
denen Mdglichkeiten aufgefihrt.

Die angegebenen Mindestabmessungen sind
fertigungstechnisch begriindet. Die maxi-
male Herstellungslange betragt 12,50 m.
Fur die Querstolausfiihrungen ohne Tropf-
profil sind spezielle Anschlusspaneele mit
einem schaumstoffreien Bereich lieferbar.

I
Cy | [Cy
Mal B d 10
..... 90° N
L |_ F1 (P) —_— =
F2N)| |F1(P)
F2 (N)
—Maf A
S
INNENECKE 90° (HORIZONTALE VERLEGUNG)
‘« ..... Malt B »‘ 1
_ «C
[ \ -
/ H C 10
Mals A 90° - -
..... l—
F1(P)| [F2(N)
F1(P)| | F2(N)

22

ONDATHERM-Eckpaneele 90°

(Horizontalverlegung)

INNENECKE
_— AUSSENECKE
/ \
— ML
B B
- TN
ONDATHERM-Eckpaneele 90°
(Vertikalverlegung)
INNENECKE SSENEC
o \AU ENECKE P

o/ B g

s

00

00

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stiickzahl

MaR A[mm]

Mal B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 [J]100 []120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stickzahl

Ma A[mm]

MaB B [mm]

Lange [mm]




50 A + B = max. 800 mm
Cv| |Cx
MaR B -
min 200 mm 90°
\ F2(N)
- F1(P)
MaR A 50

AUSSENECKE 90° (VERTIKALE VERLEGUNG)
ANSCHLUSSPANEEL FUR QUERSTOR OHNE TROPFPROFIL

aussen innen L
F2 (N)| [F1(P)

1150 )

MaRk B 5Q
Tmin 200 mm
I
Cy | [Cy/
MaBR A 90°
min200mm| [
F1(P)| [F2(N)
50T [ A + B = max. 800 mm

INNENECKE 90° (VERTIKALE VERLEGUNG)
ANSCHLUSSPANEEL FUR QUERSTOR OHNE TROPFPROFIL

Schnitt C-C

innen| |aussen

F1(P) F2 (N)

Qualitat bis ins Detail

ZUBEHOR

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stiickzahl

MaR A[mm]

Mal B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [ 120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stickzahl

MaB A[mm]

MaB B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stiickzahl

MaR A[mm]

Mal B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [ 120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stickzahl

Ma A[mm]

MaB B [mm]

Lange [mm]
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Neben den ONDATHERM-Eckpaneelen in
der Variante eines Winkels von 90°, stehen
Ihnen noch andere Ausfuhrungen zur Verfi-
gung.

Die Paneelecken lassen sich in gerundeter
oder abgewinkelter Geometrie herstellen.
Dadurch haben Sie die Méglichkeit optisch
anspruchsvolle Fassaden auszufiihren. Fur
den Ubergang der Fassade zum Dach sind
gebogene Attikapaneele lieferbar.

Die Unterscheidung erfolgt wieder in ein
Standardpaneel fir eine horizontale Verle-
gung und ein Anschlusspaneel fiir die Uber-
briickung gréRerer Abstande.

AUSSENECKE GEBOGEN (VERTIKALE VERLEGUNG)
Schnitt B-B

F1(P)

MaR A T
100-320 mrr{

ATTIKA GEBOGEN (HORIZONTALE VERLEGUNG)

ANSCHLUSSPANEEL

24

ONDATHERM-ECKPANEELE GEBOGEN UND ATTIKA

ATTIKA /LB

AUSSENECKE

aussen
F2 (N)

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [ 120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stlickzahl

MaBA[mm] | Mal3B[mm] | Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Sttickzahl

MaBA[mm] | Mal3B[mm] | Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [1120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stlickzahl

MaBA[mm] | Mal3B[mm] | Lange [mm]
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ONDATHERM-ECKPANEELE ABGEWINKELT

AUSSENECKE - AUSSENECKE -
R
— |
— 1~ 2 1B
s s
— | — ] -
AUSSENECKE ABGEWINKELT (HORIZONTALE VERLEGUNG) Panceltyp

00

""" Schnitt C-C
Moot
d 10
p— :‘ p—
F2(N)| |F1(P)
\\// ‘ F2 (N)
200788 mm o

AUSSENECKE ABGEWINKELT (VERTIKALE VERLEGUNG)

Schnitt B-B

N L™

200-250 mm 50

AUSSENECKE ABGEWINKELT (VERTIKALE VERLEGUNG)
ANSCHLUSSPANEEL FUR QUERSTOR OHNE TROPFPROFIKL

innen L
F1(P)
|

aussen
F2 (N)

50

Qualitat bis ins Detail

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [ 120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stickzahl

MaR A[mm]

Mal B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stiickzahl

MaR A[mm]

Mal B [mm]

Lange [mm]

Paneeltyp

Schaumdicke d [mm]

[]60 []80 []100 [1120

Farbton F2/N

Farbton F1/P

F2/N mit Schutzfolie

Position|  Stiickzahl

Ma A[mm]

MaB B [mm]

Lange [mm]
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\2 Knickrundung

Knickgerundete Trapez- oder Wellprofile
dienen zur Verkleidung von Dé&chern und
Fassaden. Die attraktive Ausfiihrung gebo-
gener Dachformen, runder Gebaudeecken
und Attika- oder Firstausbildungen erwei-
tern die Gestaltungsmdglichkeiten um eine
zusétzliche Dimension.

Die Profiltafeln kénnen vertikal oder hori-
zontal, in Positiv- oder Negativlage verlegt
werden.

Sie erftllen vorzugsweise raumabschliel3-
ende Funktionen.

2.1 Herstellung

Durch ein Knick-Tiefziehverfahren werden
quer zur Profilrichtung zusatzliche Sicken
eingepragt, die der Profiltafel einen Radius
geben. Die Radien werden entsprechend der
jeweiligen Anwendung auf Mal} gefertigt.
Fertigungsbedingt wachst die Baubreite be-
sonders bei kleinen Radien bei Stahl um bis
zu 10 mm.

Eine groRe Anzahl von Profiltypen aus un-

serem Sortiment koénnen knickgerundet
werden. Diese breite Produktpalette eroff-
net eine Vielzahl von attraktiven Entwurfs-
moglichkeiten.

Je nach Geometrie des gewahlten Produktes
sind bei der Planung und Herstellung einige
Besonderheiten zu beachten.

Der grofte Teil dieser Profile kann mit bei-
den Profilseiten als BogenauBenseite herge-
stellt werden.

Die Bégen kénnen ,konvex” und ,konkav”
ausgebildet werden.

Kombiniert man beide Varianten miteinan-
der, so erhalt man einen Doppelbogen.

Auf Anfrage kénnen diese auch aus einem
Element gefertigt werden.

BogenauBenseite F1 (P))

Seite F1(P)

BogenauBenseite F2 (N

Seite F2 (N)

konvex

konkav

2.2 Verlegung

Grundsatzlich unterscheidet sich das
Verhalten des knickgerundeten Pro-
filbleches nicht von dem der planen
Ausfihrung.

Einige Besonderheiten sind aber bereits
bei der Planung zu beriicksichtigen:

So mufB die Unterkonstruktion fir die
Montage der Profilblechtafeln exakt
den gewdlnschten Radien entsprechen.
Die Bautoleranzen missen wesentlich
geringer vorgeschrieben werden, da ein
Toleranzausgleich im Gegensatz zu pla-
nen Profilblechtafeln bei der Verlegung

26

kaum vorgenommen werden kann. Ebenso
ist ein Verschieben der Bogen untereinan-
der nicht moglich. Das exakte Ausrichten
des ersten gebogenen Elementes ist von
entscheidender Bedeutung fir eine mal3-
genaue fortlaufende Verlegung. Werden die
Profilbleche vertikal verlegt, ist mit den bei-
den untersten Elementen zu beginnen; da-
nach sind gebogene und plane Elemente im
Wechsel zu verlegen.

Sollten knickgerundete Elemente flr einen
direkten Ubergang von der Wand- in die
Dachflache verwendet werden, mul} un-
bedingt als BogenauBenseite (Sicht- und

Witterungsseite) die Seite F2(N) gewahlt
werden. Anderenfalls wiirde die Langsstol3-
Uberlappung der Trapezprofiltafeln beim
Dach in der wasserfuihrenden Ebene liegen
und die Dacheindeckung waére nicht was-
serdicht.

Die beste Losung ist der Einsatz einer Kas-
tenrinne, um ein AbflieBen der gesamten
Niederschlagsmengen Uber die Fassade
zu unterbinden. Die Rinne ist bei richtiger
Gestaltung vom Boden aus nicht sichtbar
und gibt auch noch die Méglichkeit, die
notwendige Hinterliftung im oberen Fas-
sadenbereich zu realisieren.



2.3 Verlegung

Bitte nutzen Sie fur lhre Bestellung unser
Bestellformular fur knickgerundete Profile,
das wir Ihnen bei Bedarf gern zusenden oder
das Sie direkt von unserer Homepage her-
unterladen kdnnen.

Folgende Formeln helfen Ihnen bei der Fest-
legung der Bestellparameter:

ZUBEHOR

Berechnung

b=2xRaxsin(%)
h=0,5xbxtan (§)

A_anaXOL R _AX180°
~180° a  mxa

BogenaufRenseite

o

Bitte Verlegerichtung bei der Bestellung
beachten!

von links nach rechts I:I

2.4 Herstellparameter
Die Herstellparameter sind abhédngig von der
Profilform und den Maschinenparametern.

Folgende Profiltypen sind in knickgerunde-
ter Form mit den angebenen Parametern
herstellbar:

Wind Wind

T\

h h link
von rechts nach links I:I —ﬂ

Witterungsseiten der knickgerundeten Elemente:

Profil Witterungsseite Ra (a<90°) Ra (a>90°) max. Lieferlange
A 35/207 F1(P) 350 mm 350 mm 9,3m
39/333 F1(P) 380 mm 400 mm 6,0m
F2(N) 380 mm 400 mm 6,0m
44/180 F1(P) 350 mm 350 mm 55m
F2(N) 350 mm 350 mm 50m
17/76 F2(N) 350 mm 350 mm 50m
43/180 F2(N) 500 mm 500 mm 50m

Qualitat bis ins Detail
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WY Zanhbleche

Zum SchlieBen der Sicken der Trapezprofile
kdnnen Schenkel von Kantteilen in gezahn-
ter Ausfiihrung hergestellt werden. Anwen-
dung finden diese Kantteile z.B. bei Dachan-
schlissen im First- und Traufbereich, sowie
bei Dach-Wand-Ubergingen und anderen
AnschluBpunkten.

3.1 Ausfithrung

Gezahnte Kantteile kénnen in den Varianten
,groBer Zahn“ und ,kleiner Zahn" hergestellt
werden. Die betreffende Angabe ist bei je-
der Bestellung zu vermerken.

Auf Anfrage sind auch beidseitig gezahnte
Bleche der jeweiligen Ausfihrung (,kleiner”
oder ,groer” Zahn) lieferbar.

3.2 Zahnbleche gestanzt

GrofBer Zahn

Kleiner Zahn

GroRer Zahn

Bestellnr. | Profil Lange | Zahntiefe t
AM56.1 | A35/207 2100 32
AM 56.2 39/333 2100 39
AM 56.5 | Ond.1001TS 2100 39

Alle Mal3e sind in mm angegeben.

Legende:

|- Lieferbreite des Zahnbleches

t- Zahntiefe (wird durch die jeweilige
Profilhohe bestimmt)

z- Zuschnitt der Zahnbleche

Die Nutzbreite des Zahnbleches weicht,

bedingt durch die Zahnform, von der Lie-

ferbreite ab. Je nach Profiltyp betragt die

Abweichung zwischen 40 - 100 mm.

Der Zuschnitt z der Zahnbleche kann max.
1000 mm betragen und ist ebenfalls pro-
duktabhangig.

Spezifische Parameter erhalten Sie auf An-
frage.
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Kleiner Zahn

Bestellnr. | Profil

Lange |

Zahntiefe t

AM 57.1

| A35/207

2100

32

Alle MaRe sind in mm angegeben.



3.3 Zahnbleche genibbelt

ZUBEHOR

Legende:

|- Lieferbreite des Zahnbleches
t- Zahntiefe (wird durch die jeweilige Profilhohe bestimmt)

Kleiner Zahn

i
VARVARVARNS
VARVARVAIAN

|

z-Zuschnitt der Zahnbleche

Die Nutzbreite des Zahnbleches weicht, bedingt durch die
Zahnform, von der Lieferbreite ab.

Die Nutbreite ist die Baubreite des Profils.

Der Zuschnitt z der Zahnbleche kann max. 1000 mm betragen
und ist ebenfalls produktabhangig.

GroRer Zahn )
Genaue Parameter erhalten Sie auf Anfrage.
Bestell | Profil Linge | Zahntief Bestellung:
estellnr. ron ange ahntiete t Die Bestellnummer ist jeweils durch den Index
i ..1 - fiir groBer Zahn

AM 58.1-... " A35/207 1070 32 ..2 - fiir kleiner Zahn zu erginzen.

AM 58.2-... | 39/333 1035 39

AM 58.3-... A40/183 950 39

AM 58.4-... | 50/250 1035 49

AM 58.5-... 85/280 1155 84

AM 58.6-... ' 100/275 860 100

AM 58.7-... 1 135/310 965 135

AM 58.8-... 150/280 875 153

AM 58.9-... | 160/250 785 158

Alle Mal3e sind in mm angegeben.

\4 Lichtplatten

Der Trend bei industriellen Bauten das Ta-
geslicht als natdrliche Lichtquelle zu nutzen,
hat sich in den letzten Jahren verstarkt.

Um dieser Entwicklung gerecht zu werden,
bieten wir passend fir unsere Trapezprofile,
sowie fir die ONDATHERM-Dachpaneele
Lichtplatten in unterschiedlichen Qualitaten
(PVC mit OV - Beschichtung, Polyester oder
Polycarbonat) an.

4.1 Allgemeine Hinweise

Folgendes ist beim Einsatz von Lichtplatten
fur Trapezprofile und ONDATHERM-Dach-
paneele zu beachten:

- Es konnen nur Lichtplatten und Profile des
gleichen Typs miteinander eingesetzt
werden.

- Die Riegel- und Pfettenabsténde der
Lichtplatten richten sich neben den
Belastungswerten und Dachneigungen
nach den verschiedenen Profilhéhen und
den jeweiligen Werkstoffen.

- Lichtplatten sind nicht begehbar, nur
auf Laufbohlen Gber mindestens
2 Pfetten.

Qualitat bis ins Detail

- Bei Dachern wird eine Mindestdach-

- Zur Vermeidung von Hitzestaus aus
Schwitzwasser ist ausreichende Be-
und Entliftung zu gewahrleisten.

- Die Materialausdehnung im Bereich von
Wand-, Boden- und oberen Abschlissen
ist zu beachten (ca. 3 cm Abstand lassen)

- Bei Lichtplatten fir ONDATHERM-Dach-
elemente ist bei der Bestellung der
Lichtplattentyp passend zur Damm-
stoffstarke des ONDATHERM-Paneels zu
bestellen.

neigung von 5°, je nach verwendetem
Material, und eine Uberdeckungslange
von mindestens 200-250 mm empfohlen.

- An den St6Ren nie mehr als 3 Platten
Ubereinander verlegen

- Zum Abdichten der UberlappungsstoRe
wird die Verwendung von l6semittelfreiem,
hellem, einseitig klebendem Dichtband
empfohlen.

- Die Auflagefldche auf der Unterkonstruk-
tion muB hell sein (weier Polyathylen-
streifen oder weil} streichen).

- Keine Dammstoffe unter die Lichtplatten
legen.

29



ZUBEHOR

(5 Antikondensatbeschichtung

Haufig werden groRe, offene Flachen Uber-
dacht, ohne dass eine Wirmedammung
nétig oder sinnvoll ist. Sei es bei Triblinen,
Stadien aber auch bei Unterstellplatzen fiir
Maschinen und Fahrzeuge und vielen an-
deren Industriebauten. Bei Witterungsan-
derungen und Stauwdarme ist mit Konden-
satbildung an der Unterseite der Profile zu
rechnen, die erhebliche Schaden verursa-
chen kann. Dieses Problem st eine Anti-
kondensatbeschichtung.

Die Antikondensatbeschichtung nimmt die
Feuchtigkeit auf, speichert sie und gibt sie
langsam wieder an die Luft ab. So wird ein
Abtropfen wirkungsvoll verhindert.
Voraussetzung ist eine ausreichende Be-
und Entltftung der betroffenen Flachen ge-
mal3 DIN 4108.

5.1 Produktbeschreibung

Die Antikondensatbeschichtung besteht aus
dem Gemisch eines hochporésen, feuchtig-
keitsabsorbierenden Mineralgranulates mit
verputzahnlichem Aussehen bzw. aus einer
Nadel-Vlies-Beschichtung.

Das selbstklebende Vlies hat neben den
guten Eigenschaften der Wasserabsorbtion
von ca. 600 g/m? weitere Vorteile in den
Bereichen Schallabsorbtion und Wérmeiso-
lierung.

Diese Beschichtungen werden werksseitig
auf die Unterseite der Profilblechtafeln auf-
gebracht.

Die Menge der absorbierten Feuchtigkeit ist
abhangig von der Dicke der Beschichtung.
Hierbei werden verschiedene Typen in Ab-
hangigkeit von der Kondensataufnahme un-
terschieden.

Eine weitere Moglichkeit ist das Aufbringen
einer Antidréhnbeschichtung.

Weitere Informationen erhalten Sie bei uns
auf Anfrage.

5.2 Bestellung

Bei der Bestellung von Stahltrapezprofilen
mit Antikondensatbeschichtung ist folgen-
des zu beachten:
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Antikondensatbeschichtung

LangsstoBiberlappung
nicht beschichtet

N

Bereich ohne Antikondensatbeschichtung

An den Langs- und QuerstoBen der Profilta-
feln wird in der Regel keine Antikondensat-
beschichtung aufgebracht, um eine korrekte
Uberlappung zu ermaéglichen und ein Ein-
dringen von Feuchtigkeit durch die Kapillar-
wirkung der Beschichtung zu vermeiden.

Die moglichen Varianten finden Sie auf un-
serem Bestellformular fur die Antikonden-
satbeschichtung, das Sie auf Anfrage bei
uns erhalten oder Sie sich direkt von unserer
Homepage herunterladen kénnen. Sie kdn-
nen dort aus Uber 10 verschiedenen Typen

auswahlen. Der Bereich ,x” ohne Antikon-
densatbeschichtung kann max. 1m betra-
gen.

Um Dachkonstruktionen mit geringer
Neigung gegen eindringendes Wasser zu
schiitzen, wird der Profilobergurt am First
mit einem Spezialwerkzeug aufgekantet
und an der Traufe abgekantet. Dabei ist da-
rauf zu achten, dass die Beschichtung nicht
beschadigt wird.
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16 Dichtbander

Als Komplettierung unseres Zubehérsorti-
mentes erhalten Sie Dichtbander als ther-
mische Trennung bzw. als Fugenabdichtung

Ihrer Dach- oder Wandkonstruktion.

A

"D profilfisller

Profilfuller sind Formsticke aus geschlossen
zelligem Polyathylen-Schaumstoff oder aus

Mineralfaser. Sie dienen dem VerschlieBen
von Profilsicken bei Trapezprofilen.
Passend zu unseren Trapezprofilen bieten

wir Ihnen Profilfiller als lose Stiicke oder als

Endlosstreifen an.

Qualitat bis ins Detail

ISO-BLOCO-BAND
Eigenschaften: einseitig selbstklebend
oder nicht klebend
Polyurethan-Weich-
schaum mit Impragnie-

rung von Polyacrylaten

Tragermaterial:

und flammhemmenden

Fullstoffen

mittelgrau

-40°C bis +120°C,
(kurz zeitig bis 150°C)

Farbe:
Temperaturbest.:

PROFILFULLER STREIFEN

Material: Zellpoly&thylen
Farbe: weil3

Breite: 30 mm
Bestellmenge: pro laufendem Meter
Temperaturbest.: -40°C bis +70°C

Besonderheit:

gegen Witterungs-
einflul3, besonders
Schutz gegen
UV-Strahlen
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ISO-ZELL-BAND
Eigenschaften: einseitig oder beidsei-
tig selbstklebend
Polyathylen-Dichtungs-
und Verlegeband,
zeichnet sich durch
Feinporigkeit,
Geschlossenzelligkeit,
besondere Schmieg-
samkeit und hohe
Altersbestandigkeit aus
-30°Cbis +80°C

Tragermaterial:

Temperaturbest.:

PROFILFULLER LOSE

Material: Mineralfaser

Breite: meist 50 mm
Bestellmenge: pro Stiick (einzelne
Sicken, nicht als Band)
nichtbrennbar nach
DIN 4102, Klasse A1

Besonderheit:
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[
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L Verbindungsmittel

Zur Befestigung von Dachern und Fassaden
aus Aluminium- und Stahlprofilen, Kassetten
sowie Ondatherm-Paneelen bietet Arcelor-
Mittal Construction lhnen die passenden
Befestigungsmittel an.

Alle Befestigungsmittel sind zugelassene
Verbindungsmittel gemal Zulassungsbe-
scheid des DIBT.

Bohrschrauben

Zur schnellen Befestigung von Stahltrapez-
profilen auf Unterkonstruktionen aus Stahl
oder Holz verwendet man Bohrschrauben
aus Edelstahl mit Neoprendichtung.

Dabei entféllt das Vorbohren, da die Schrau-
be Uber eine Bohrspitze verfiigt und mit ei-
nem Arbeitsgang eingebracht wird.
Entsprechend der Art und Dicke der Unter-
konstruktion sind verschiedene Schrauben
mit unterschiedlichen Gewindegéngen und
Bohrspitzen einzusetzen.

Kalotten

Bei Trapezprofilen und ONDATHERM-Pa-
neelen als Dachaullenschalen kann die Be-
festigung auf den Obergurten ausgefthrt
werden. Um dabei eine sichere Abdichtung
sowie eine gleichméaBige Kraftverteilung zu
gewabhrleisten, empfiehlt sich die Verwen-
dung von Kalotten.

Die Kalotten sind passend zur Farbe der
Dacheindeckung lieferbar.

Setzbolzen

Setzbolzen werden bei der Befestigung
von Trapezprofiltafeln auf Stahlunterkon-
struktionen ab 6 mm Stdrke eingesetzt.
Die Unterkonstruktion muf3 dem mit Druck
einzubringenden Bolzen einen Widerstand
entgegensetzen, um die Verbindung kraft-
schlissig zu gewahrleisten.

Zum Eintreiben der Setzbolzen sind jeweils
spezielle Bolzensetzgerate erforderlich.

Dichtschrauben

Fir eine bewahrte Befestigung von Profi-
len und Paneelen ist der Einsatz von Dicht-
schrauben bzw. Gewindeformschrauben mit
Neoprendichtung méglich.

Dabei furcht das Gewinde der Schraube in
ein bereits vorgebohrtes Kernloch.

Diese Art der Befestigung findet besonders
bei Unterkonstruktionen aus Holz sowie bei
ONDATHERM-Paneelen Verwendung.

Blindnieten

Blindnieten werden vorzugsweise zur Ldngs-
stolRverbindung der Trapezprofiltafeln unter-
einander sowie zum Anschluf3 von Kantteilen
verwendet. Der Abstand der Befestigungs-
mittel in den La&ngsstoRen sollte hierbei max.
666 mm betragen.
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U1 Abdeckprofil

Bei der Horizontalverlegung von ONDATHERM-
Paneelen sind spezielle Detailldsungen im
Bereich des QuerstoRes erforderlich.

Es besteht einerseits die Mdglichkeit mit
vertikalen Lisenenprofilen eine objektbezo-
gene Einzellésung zu realisieren oder unser
Abdeckprofil als Systemlésung einzusetzen.
Dabei kann die Abdeckleiste blindig oder zu-
rickgesetzt zum Abdeckprofil positioniert
werden.

Abdeckleiste biindig

Das zweiteilige Abdeckprofil hat werksseitig
vorhandene Dichtlippen, welche ein Eindrin-
gen von Feuchtigkeit in den StoB verhindern.
Eine optisch interessante Stof3fuge &Rt sich
durch eine unterschiedliche Farbgebung des
Abdeckprofiles realisieren. Es eignet sich fur
die Paneele:

ONDATHERM 1003 B
ONDATHERM 2000 B
ONDATHERM 2003 BI

Beim Einsatz von Paneelen mit gesickter
Oberflache (ONDATHERM 1003 B) wird an
Stelle der Neoprendichtung ein Kompriband
verwendet. Dadurch wird die Sickenhohe
optimal ausgeglichen.

Qualitat bis ins Detail

ZUBEHOR

ONDATHERM -
Wandpaneel

Dichtband

Abdeckprofil (Lisene)

Setzbolzen

Hutprofil

Dammung

PE - weichschaumstreifen
oder PU - Schaum

oder Mineralfaser komprimiert

Dichtschraube

Lastverteilerplatte

Technische Daten Abdeckprofil

Werkstoff:

Farbe:

max. Lange:

Gewicht:

Verpackung:

Dichtlippen:

Aluminium natur
Einbrennlackierung
und Pulverbe-
schichtung maéglich
5000 mm

ca. 1,53 kg/m

lose, zusammenge-
bunden

Lieferung als Rolle in
der erforderlichen
Lange

Montagereihenfolge

- ONDATHERM-Paneele mit einer Fuge
groBer als die Breite des Abdeck-
profiles montieren

- Mindestauflagerbreite (40 mm) muf3
eingehalten werden

- PE-Schaumstoff entsprechend der
Paneelstarke auf UK aufbringen

- mittige Positionierung des Abdeck-
profiles und Montage

- Verschraubung alle 500 mm

- durch das Verschrauben wird der PE-
Schaumstoff komprimiert

- Abdeckleiste in das Profil einklicken
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Kantteile und Zubehérprodukte

Arval

by ArcelorMittal

ArcelorMittal Construction
Deutschland GmbH
Mdunchener StraBRe 2

D-06796 Sandersdorf-Brehna
T: +49(0)34954 4550

F: +49(0)34954 455 10
www.arcelormittal.com/arval

ArcelorMittal Construction
Austria GmbH
LothringenstraBe 2

4501 Neuhofen an der Krems

T: +43(0)7227 5225

F: +43(0)7227 5231
www.arcelormittal.com/arval

Pflaum & Soéhne
Bausysteme GmbH
Ganglgutstrale 89

4050 Traun

T: +43(0)7229 645 84

F: +43(0)7229 645 84-43
www.pflaum.at

ArcelorMittal Construction
Suisse SA

Studacher Stral3e 7b

CH-5416 Kirchdorf

T: +41(0)56 296 10 10

F: +41(0)56 296 10 20
www.arcelormittal.com/arval

Die in dieser Ausgabe aufgefiihrten Angaben und Darstellungen
sind nur nach schriftlicher Bestatigung im Einzelfall als zugesicherte
Eigenschaften giltig. Technische Anderungen vorbehalten.

11-10DACH/07.11/3,0



